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Pustkow Osladle, 10.10.2017 r.
ZAPYTANIE OFERTOWE NR 2/3.2.2/PET/2017

dotyczace projekiu pt. ,Technologia produkcji platka PET o unikalnych wiaSciwo$ciach przetwérczych’
realizowanego w ramach Poddzialanie 3.2.2 Kredyt na innowacje technologiczne Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwéj 2014-2020
I. PODSTAWOWE INFORMACJE:
Zamawiajacy: Przedsigbiorstwo Produkcyjno-Handlowo-Usfugowe Export-Import ERGPET Sp. z 0.0.
NIP: 8722051815
Adres pocztowy: 39-206 Pustkdw 3, Pustkow-Osiedle 59F
Telefon/Fax. +48 14 680 63 08 / +48 14 692 65 16
Strona internetowa Zamawlajacego: hitp://www.ergpet.pl
Osoba do kontaktéw: Bozena Tamawska bozena@ergpet.pl, tel. + 48 609 046 070
Jerzy Zajac ergpet@ergpet.pl, tel. +48 602 339 989
Rodzaj instytucji zamawiajacej: przedsiebiorstwo prywatne
Gtowny przedmiot dzialalnosci Zamawiajacego: 3832Z — Odzysk surowcdw z materialow segregowanych
Il PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
Rodzaj zaméwienia: Dostawa
Nazwa zamdwienia: Kompletna linia technologiczna do produkcii platka PET
Gtowne miejsce realizacji dostawy: 39-206 Pustkow 3, Pustkow Osiedle 59F
Kod NUTS: PL325
Kod CPV: 42900000-5 - Rézne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia
Informacja o ofertach wariantowych/cze$ciowych/uzupelniajacych: nie dopuszcza si¢ skiadania ofert
wariantowych, czesciowych i uzupelniajgcych.
Termin realizacji zaméwienia: do dnia 20,09.2018
Zamawiajgcy dopuszcza zmiane terminu dostawy z przyczyn niezaleznych od Zamawiajacego lub zgody BGK
na wydluzenie terminu realizacji tego zadania w ramach realizacji projekiu.
Opis przedmiotu zamowienia:
Przedmiotem zamowienia jest dostawa wraz z montazem i uruchomieniem linii technologicznej do produkcii
platka PET wyposazonej w urzadzenia podstawowe oraz uwzgledniajacej innowacyjne moduty opracowane
przez ERGPET, w nastepujacej specyfikacji technicznej:
1. Wymagania jakoSciowe
a)linia powinna zapewni¢ produkcie platka PET o zawarto$ci zanieczyszczen na poziomie nie
przekraczajacym 10 ppm _poszczegdlnych zanieczyszezen lub nie wiecej niz 50 ppm zanieczyszczen
sumarycznie
b} linia powinna zapewni¢ produkcie platka PET o wielkosci 10-12 mm
¢} linia powinna zapewni¢ produkcie ptatka PET o gestoéci pozomej 0,350 a/cm3
d) linia powinna zapewni¢ produkcje ptatka PET o wilgotnosci max. 0.5 %
e) linia powinna zapewni¢ produkcie ptatka PET o lepkosci wlasciwe] 0,74 dlig

2. Wymagania techniczne
1. WYDAJNOSC PRODUKCYJNA LINII TECHNOLOGICZNEJ- PRODUKCJA MIN 1500 KG NA
GODZINE  SUROWCA (BUTELKI PET) NA WEJSCIU (min 750 000 kg wsadu przy 500 godzinach

roboczych w miesigcu)
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2. LINIA POWINNA BYC WYPOSAZONA W NASTEPUJACE URZADZENIA WYMIENIONE PONIZEJ
LUB INNE SPELNIAJACE ROWNOWAZNE FUNKCJE:
1. Urzadzenie do rozluzniania beli ze sprasowanym surowcem.
2. Urzadzenie do usuwania zanieczyszczen statych typu szklo, piasek, drewno, papier itp.
3, Urzadzenie do usuwania zanieczyszczen metalowych (ferromagnelykow i nie
ferromagnetykow).
4. Komplet urzadzen do usuwania etykiet z butelek (etykiety z PVC, etykiety termokurczliwe,
etykiety z papieru, etykiety z innych tworzyw)
5. Urzadzenie do automatycznego usuwania niepozadanych tworzyw (PE, PP, PVC, inne), oraz
niepozadanych kolorow (lypu sortery optyczne)
6. Urzadzenie do wstepnego mycia butelek na goraco.
7. Urzadzenie - migjsce do sortowania recznego koricowego wraz bramkami do wykrywania metali
{typu kabina sortownicza)
8. Urzadzenia do rozdrabniania surowca — miyny min. 2 sztuki w obudowie akustycznej.
9. Urzadzenia do fransportu surowca na linii migdzy poszczegolnymi elementami linii (typu
podajniki $rubowe, tadmowe ilp.)
10. Urzadzenia do flotacji.
11. Urzadzenia do mycia na goraco platkéw (temperatura min. 90 st. C).
12. Urzadzenie do plukania produktu (ptatkow).
13. Urzadzenia do osuszania platkéw (wirdwki).
14. Urzadzenie do usuwania zanieczyszczen pylistych i resztek etykiet.
15. Urzadzenia do automatycznego usuwania pozostalych zanieczyszczen z platkéw PET (innych
tworzyw, niepozadanych koloréw, metali — {typu sortery optyczne).
16. Urzadzenia do suszenia i pakowania.
17. Urzadzenia transportujace polprodukty migdzy poszczegolnymi elementami linii (typu podajniki
slimakowe, taSmowe, pneumatyczne itp.)
18. Kompletne urzadzenia do dozowania srodkéw chemicznych do mycia butelek oraz do mycia
platkow PET.
19. Urzadzenia do uzdatniania wody wykorzystywanej w procesie w celu zmniejszenia jej zuzycia.
Zuzycie wody nie moze przekracza¢ 3 m3/ tong produktu.
20. Nadrzedny pojedynczy system zarzadzajaey linia produkcyjng wraz z aparaturg kontrolno-
pomiarowa oraz infrastrukturg sprzetowa i sieciowa,
21. Kompletne konstrukcje stalowe do mocowania wszystkich maszyn i urzadzen lini.
22. Linia musi uwzgledni¢ w swojej konfiguracji urzadzenia do implementacji zgloszen patentowych
Inwestara, wymienionych ponizej:
— spostb chemicznego oczyszczania recykiatu wg zgloszenia patentowego ERGPET - P.414569.
Zgloszenie stanowi zatacznik nr 3 do Zapytania.
— 8posdb mechanicznego oczyszczania recyklatu wg zgloszenia patentowego ERGPET -
P.414567. Zgloszenie stanowi zatacznik nr 4 do Zapytania.
— Sposdb zabezpieczania oczyszczonego recyklatu wg zgloszenia patentowego ERGPET -
P.414570. Zgloszenie stanowi zalacznik nr 5 do Zapylania.

3. Wymagania lokalizacyjne

Komplefna linia technologiczna produkcji platka PET powinna sig zmiescic w islniejacej hall
produkeyjnej, zgodnie z zalaczonym rzutem. Rzut hali produkcyjnej stanowi zatgcznik nr 6 do
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Zapytania. Istnieje mozliwo$¢ posadowienia poczatkowych elementdw linii na zewnatrz budynku od

strony zachodniej.

ll. OBLIGATORYJNE WARUNKI DOTYCZACE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

1. Koszty transportu do siedziby Zamawiajgcego, montazu i uruchomienia linii technologicznej oraz

przeprowadzenia szkolenia zawarte beda w cenie zamdwienia.

Okres gwarangji linii technologicznej minimum 12 miesigcy od momentu podpisania protokohu odbioru.

Gwarancfa czasu reakcji serwisu w ciggu maksymalnie 24 godzin roboczych od daty zgloszenia.

Wymagane jest dostarczenie szczegblowej dokumentacii technicznej linii technologicznej zawierajacej

wszystkie parametry techniczne okreslone w pkt. Il Zapytania ofertowego "Opis przedmiotu zaméwienia”.

Wymagane jest dostarczenie lay-out linii technologiczne;.

6. Termin realizacji zaméwienia: do dnia 20.09.2018 r.

Zamawiajacy dopuszcza zmiang terminu dostawy z przyczyn niezaleznych od Zamawiajacego lub zgody
BGK na wydluzenie terminu realizacji tego zadania w ramach realizacji projektu.

7. Wymagane jest wskazanie w Ofercie warunkow platnoéci z zastrzezeniem jednak, ze zaliczka na linig nie
moze stanowic¢ wigcej niz 30% kosziu ujetego w Ofercie skiadanej przez Oferenta, a platnos¢ koncowa
musi stanowi¢ nie mniej niz 5% kosztu ujetego w Ofercie skiadanej przez Oferenta platne po podpisaniu
pratokotu koricowego z dostawy, pefnej instalacji i uruchomieniu.

8. Waznos¢ oferty: minimum 3 miesigce.
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Wymienione w pkt. Il i lll parametry i warunki sa faczne i obligatoryine.

Iv. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU:
O udzielenie zamowienia mogaq sie ubiegaé Wykonawcy/Oferenci, ktorzy:
- posiadajg uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci objetej przedmiotem
zamobwienia. Potwierdzeniem spelnienia warunku bedzie przedioZenie aktualnego wydruku z KRS lub wydruk
z CEIDG lub inny dokument potwierdza'apy posiadanie uprawnien do wykonywania okreslonej dzialalno$ci;
- znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewaniajacej wykonanle przedmiotu zamdwienia.
Potwierdzeniem spelnienia warunku jest zlozenie o$wiadczenia na ofercie.
- posiadajg niezbedng wiedze dotyczaca znajomosci przedmiotu zaméwienia, jego dostawy, instalacii,
uruchomienia i obstugi gwarancyjnej oraz pogwarancyjnej lub zohowigzanie do udostgpnienia podmiotow
zdolnych do wykonania powyzszego. Potwierdzeniem spefnienia warunku jest zlozenie oéwiadczenia na
ofercie.

V. KRYTERIA UDZIELENIA ZAMOWIENIA:
Kryterium nr 1 : Catkowita cena zamdwienia netto — waga kryterium 90 pkt.
Sposéb przyznawania punklacii: ofertom beda przyznawane punkty w skali od 0 do 90, wg nastepujacego
WZOru:
Liczba punktéw = {cena najnizsza / cena badanej oferty) x 90
Do pordwnania ofert bedzie brana pod uwage cena zaméwienia netto (bez VAT). W przypadku ceny podanej
w walucie inngj niz PLN, w celu poréwnania ofert, bedzie ona przeliczana przy uwzglednieniu $redniego kursu
NBP z dnia sporzadzenia protokotu wyboru ofert.
Kryterium nr 2: Okres gwarancji — waga kryterium 5 pkt.
Sposob przyznawania punktacji: ofertom bedg przyznawane punkty wg nastepujacej metodologii:
-okres gwarancji do 12 miesiecy — 0 pkt.
-okres gwarancji od 13 miesigcy do 23 miesiecy — 2 pkt.
-okres gwarancji od 24 miesigce — 5 pkt.
Kryterium nr 3: Czas reakcji serwisowej - waga kryterium 5 pkt.
Sposob przyznawania punktacji: ofertom beda przyznawane punkly wg nastepujacej metodologii:
-czas reakcji serwisowej powyzej 24h - 0 pkt.
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-czas reakcji serwisowej do 24h - 5 pkt.

Do realizacji zostanie wybrana oferta, ktéra uzyska najwiekszg ilos¢ punktéw bedacych sumg oceny kryteriow
od 1do 3.

VL. MIEJSCE | TERMIN SKEADANIA ORAZ OTWARCIA OFERT:
Miejsce skladania ofert: Oferte wraz z zalgcznikami nalezy zlozyé w formie papierowej w zamknigle,

kopercie osobiscie lub poprzez wysytke na adres Zamawiajacego: 39-206 Pustkow-Osiedle 59F.

Sktadane oferty wraz z zatgcznikami muszg byé podpisane i opieczetowane. Kazdy dokument powinien byé
podpisany przez osobe upowazniong do podpisywania w imieniu Wykonawcy/Oferenta. Za date ziozenia
oferty uznaje sie date wplywu oferty do Zamawiajacego. Oferty zloZzone po terminie wskazanym w Zapytaniu
ofertowym nie bedg rozpatrywane.

Termin skladania ofert: Oferte nalezy zlozy¢ do 20.11.2017 do godziny 15:00.

Miejsce i termin otwarcia ofert: Otwarcie ofert odbedzie sie 21.11.2017r. o godzinie 09:00 w siedzibie
Zamawiajacego.

VI.  INFORMACJA NA TEMAT SPOSOBU ZLOZENIA OFERTY:
Oferte nalezy sporzadzi¢ na wzorze oferly stanowigeym zalacznik nr 1 do Zapytania ofertowego. Do oferty
nalezy dolaczy¢ nastepujace zalgczniki;
1. SzczegOlowa dokumentacja fechniczna linii technologicznej zawierajaca wszystkie parametry
techniczne okreslonych w pkt. Il Zapytania ofertowego "Opis przedmiotu zaméwienia”.
2. Lay-out linii technologiczne;.
3. Aktualny wydruk z KRS lub wydruk z CEIDG lub inny dokument potwierdzajacy posiadanie uprawnier
do wykonywania okreélonej dzialalnosci;
4, Qswiadczenie o braku wystepowania powiazan kapitalowych lub osobowych — wzdr stanowi zafgcznik
nr 2 do niniejszego Zapytania ofertowego.

Dopuszcza sie skladanie ofert w jezyku polskim i angielskim.
Wersje elektroniczne zatacznikow sq dostepne na stronie Zamawiajgcego.

Zamawiajacy informuje, ze wszelkie pytania dotyczace przedmiotu zamoéwienia, sposobu zlozenia oferty,
sposobu realizacji zaméwienia, zawiadomienia oraz informacje Wykonawey/Oferenci przekazujg pisemnie do
siedziby firmy lub drogq elekironiczng na adres e-mail: ergpet@erapet.pl, i bozena@ergpet.pl.

Osoby uprawnione do kontaktow: Bozena Tarnawska, Jerzy Zajac

Vil.  INFORMACJA NA TEMAT ZAKRESU WYKLUCZENIA:

Oferty bedg podlegaly odrzuceniu, jezeli:

— Tre$¢ oferty nie odpowiada tresci Zapytania ofertowego.
Oferta zlozona przez Wykonawce/Oferenta nie spetnia wymogdw okreslonych w Zapytaniu ofertowym.
Oferta nie zawiera wszystkich wymaganych dokumentéw {zgodnie z pkt. VIl Zapytania ofertowego
«Informacja na temat formy zloZenia oferty”);
Oferta zostata zloZzona po wyznaczonym terminie.
Oferta zostala zlozona przez Wykonawce/Oferenta podiegajacego wykluczeniu w zwigzku z istnieniem
powigzan osobowych lub kapitalowych. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sig
Wzajemne powiazania migdzy Zamawiajacym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w
imieniu zamawiajacego lub osobami wykonujgcymi w imieniu zamawiajacego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru Wykonawcy, a Wykonawca, polegajace w
szczegdlnosci na: a} uczestniczeniu w spblce jako wspdlnik spdlki cywilnej lub spdlki osobowej, b)
posiadaniu co najmniej 10% udzialéw lub akcji, o ile nizszy prog nie wynika z przepisdéw prawa lub nie
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zoslat okreslony przez Instytucje Zarzadzajacq w wytycznych programowych, c¢) pelnieniu funkcii
czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika, d} pozostawaniu w
zwigzku matzeniskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewienstwa
drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia,
opieki lub kurateli.

Potwierdzeniem braku powiazan kapitalowych lub osobowych jest zlozenie przez Wykonawce/Oferenta
oSwiadczenia o braku wystepowania w/w powiazan na ofercie. Wzér odwiadczenia stanowi zalacznik nr
2 do Zapytania ofertowego.

IX. POZOSTALE POSTANOWIENIA:

1. Niniejsze Zapytanie ofertowe, nie stanowi oferty w rozumieniu Kodeksu cywiinego i nie zobowigzuje
do zawarcia umowy ze strony Zamawiajgcego.

2. Zleceniodawca zastrzega sobie prawo do odrzucenia oferty bez podania przyczyny, w przypadku ofert
odrzuconych Zleceniodawca nie ma obowigzku informowania o przyczynach odrzucenia.
W przypadku wybrania najkorzystniejszej oferty Wykonawca/Oferent zostanie niezwlocznie o tym
fakcie poinformowany, a w przypadku niewywigzania sig z nigj, rozpalrzona zostanie kolejna
najbardziej korzystna.

3. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo uniewaznienia postepowania w przypadku, gdy z powodu
okolicznosci ktorych nie przewidywat lub nie mogi przewidzie¢ udzielenie zaméwienia nie lezy w
interesie Zamawiajacego lub z innych przyczyn stalo sie niecelowe.

4. Zamawiajacy zastrzega sobie mozZliwos¢ przed uplywem terminu skladania ofert, zmiany fresci
zapytania.

5. W toku dokonywania aceny zlozonych ofert, Zamawiajacy moze zadaé udzielenia przez Wykonawcow
wyjasnien dolyczacych tresci ztozonych przez nich ofert. Nie zloZzenie wyjasnien w nakreslonym przez
Zamawiajacego terminie oraz wymaganej formie bedzie podstawg do odrzucenia oferty.

6. Zamawiajacy moze odrzuci¢ oferly, ktdrych warto§¢ uzna za razaco niska.

7. Umowa moze by¢ zmieniona w drodze pisemnego aneksu, bez zmian warunkéw podlegajacych
ocenie w ramach postepowania ofertowego.

8. Wykonawca/Oferent nie moze, bez uprzedniej pisemnej zgody Zamawiajacego, przenies¢ na osobe
trzecig praw ani obowiazkéw z ww. umowy z Zamawiajgcym.

9. Zamawiajgcy dopuszcza zmiang terminu dostawy z przyczyn niezaleznych od Zamawiajacego lub
zgody BGK na wydluzenie terminu realizacji tego zadania w ramach realizacji projektu.

O udzielenie zamdwienia moga ubiegat sie tylko Wykonawcy/Oferenci, ktorzy zloza oferte  zgodnie z
PPHU "ERGPET" Sp. z 0.Q, PPHU
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Zataczniki do Zapytania ofertowego nr 2/3.2.2/PET/2017: 30-206 Pastkous 3, Dot xcow - Oedin 508
—  Zalacznik nr 1 — Formularz ofertowy (wzor) REQDG (05 D el 1265 16030
—  Zalgeznik nr 2 - Oéwiadczenie o braku powiazan kapitalowych i osobowych (wzér)
— Zalgoznik nr 3 — Zgloszenie patentowe P.414569
—  Zalgeznik nr 4 — Zgloszenie patentowe P.414567
— Zalgeznik nr 5 - Zgloszenie patentowe P.414570
—  Zalgeznik nr 6 — Rzut hali produkcyjnej — rzut parteru

— Zalgeznik nr 7 — Rzut hali produkceyjnej — przekidj A-A
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